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CARATTERISTICHE TECNICHE
ED ISTRUZIONI GENERALI
PER LE REVISIONI
E NORME DI MONTAGGIO

DIREZIONE ASSISTENZA TECNICA
AUTOMOBILI FERRUCCIO LAMBORGHINI S.P.A.



Caratteristiche e
date éener'o.u.



CARATTERISTICEL T IZATI GERERALI

1°)

20)

.30)

Pesi ed ingombri

Peso in ordine di marcia (con pieni fatti)

Anteriore
Ripartizione peso )
Posteriore

Ingombro pngitudinale

Kge. 1262

518

750

mme. 4250

Ingombro trasversale " 1765

Altezza massima dal suoclae (a vuoto) . 1161
Distanza minima dal suolo (a carico) " 101
Sporgenza dell'assale anteriore " 1000
Sporgenza dell'assale posteriore " 800
Diametro minimo di volta del punto piu esterno -
della carrozzeria " 11,30
Rifornimenti

Rifornimento acqua 1t. 12
Rifornimento olio:

Motore (coppa + filtro) (AGIP SINT 2000 SAE ¥ 20/50) * 7,50 (Xg 6,4

Cambio - differenziale (AGIP ROTRA MP SAE S0)

" 3,50 (¥Xg 3 )

Guida a cremagliera (olio HYPOID - SAE 90) 1t. 0,280- 0,010 (Xg. 0,2<)
Circuito freni (olio AGIP F.1. Brake Fluid HD-CASTROL .

Girling Brake Fluid AMBER)
Rifornimento carburante
Riserva carburante
Consumo di carburante per 100 km. (CUNA )
Autonomia

Motore

Tipo motore

Numero e disposizione dei cilindri

Alesaggio e corsa

Cilindrata totale

Rapporto di compressione

Numero supporti albero motore

Disposizione delle valvole

Numero assi a cammes

Posizione assi a cammes

Azionamento

Gioco valvole a freddo:
Aspirazione
Scarico

.

1t. 0,300
" 80
" 16
n 18,1
Xm. 450

L 240

§ a Vv .di 90°

mn. 86 X 53 .

cmc 2469

10,4 ¢ 1

5

verticale —_
2

in testa

cinghia dentata

mm. 0,40
Mia e 0’40



. 49)

5°)

Piagramma di distribuzione

Aspirazione . .
P éflne chiusura

inizio apertura

26° prima.del PMS
66° dopo il PMI

62° prima del PMI
18° dopo.il P.M.S.

SOLEX PI1 - 7
4

0,2 Xg./cm2

1,09 Kg./cm2

Scarico éigizio gpertura

fine chiusura

Carburatori

Numero .

Pressione di alimentazione benzina ai car-

buratori

Pressione effettiva del circuito di raf-

freddamento

Termostato

Apertura termostato:

SAVARA 10041/80

inizio apertura a 65°C + 67°C/149°F < 153°F
a 85°C (185°F) + 87°C (189°F) deve essere aperto

completamente.

Filtro dell'aria: cartuccia (FIAMM) 2 a secco.

Filtro dell'olio

Potenza max motore (DIN)
Regime d4di potenza max.
Coppia massima

Regime di coppia max.
Potenza fiscale (Italia)

Impianto di accensione

Batteria

Tensione della batteria

Capacita della bhatteria

Polarita .
Bobina

Disdtributore . .

Senso rotazione spazzola rotante
Apertura contatti

Fase d'accensione statica
Anticipo centrifugo max a 4500 m/1'
Candele

Alternatore
Regolatore di tensione

Trasmissione .

Frizione

Cartuccia FIAMM Tipo FT 4662
194 C.V.

7500 n/ﬁ'.31¥ ?;ﬂ;f?w.'

20 Kgm.
5500 n/1*
30 C.V.

URANIO 6 MC 4 B

12 Volt.

55 Ah

Negativo a massa
Marelli BZR - 201 = A -
Marell? s 127 E

Orario

mm. 0,35 + O ,05

18° prima “del PMS

30° prima del PMS

Monodisco a secco con molle a
diaframma Borg & Bech

Bosch 235 P, 21 (dlstanza fra‘ffi
gli elettrodi mm.0,3S)

Bosch K 1" = 14V=S55 A 20

Bosch RS - ADNI/14 V



LAMBORGHINI
URRACO

DIAGRAMMA ANTICIPO AUTOMATICO e
(URVE di POTENZA , (OPPIA e CONSUMO

=
TAVOLA

GRADI  ADTICIPO  DISTRIBUTORE

l.
TolleranzaX 400 21 /1°

Tolleranza X 12

So00

Tooo 1500 | Zowo 7500 oo

1750 2300

GiRI DISTRIBUTORE 1°

CV.

Zoo

780
6o
190

120

1o

Zooco 3000 4000 S5oc0o booo 7000

Gin f1°




Numero dei rapporti per la marcia avanti tutti sincronizzati.

Pure R sincronizzata.

w

Rapporto per la 1* marcia 1 2,933

" " " 2“ " 1 2’105

" " " 3‘ " 1 1,565

1] " " 4“ " 1 ¢ 1,185

1] n " 5“ " 1 ¢ 0,815

" " " oM " 1 ¢ 2,856

" al differenziale 16,58 = 1 : 4,025
Autotelaio
.Carrozzeria ~Autoportante
Tipo sospensioni anteriori Mc. Person
Tipo elemento elastico Molle elicoidali
Ammortizzatori- anteriori Telescopici idraulici
Marca RIV, '
Barra stabilizzatrice anteriore Z 15 mm,
Convergenza ruote anteriori .0 .
Camber ruote anteriori : 57' positiwvo
Caster ruae anteriori - 60 70
Tipo sospensioni posteriori . Mc. Person
Tipo elemento elastico : Molle elicoidali
Ammortizzatori posteriori Telescopici idraulici i
Marca RIV,. -
Barra stabilizzatrice Z 15 mm.
Convergenza ruote posteriori 2 + 3 mm.
Camber ruote posteriori 1° negativo
Passo ' 2450 mm.
Carreggiate anteriori ; . 1460 mm.,

. ..\ carico
Carreggiate posteriori 1460 mm.
‘Freni a disco sulle 4 ruote
Dimensioni dei'dischi anteriori Z.274 mm. (7"1/4% 14v).
Pinze freni anteriori " FRENDO
Dimensioni dischi posteriori % 274 mm. (7" % x 14") A
Pinze freni . dex. ATE N. 13. 4341 - 060°S 3gv‘
: six. ATE N. 13.4341 - 050°5,3"

Pastiglie freni posteriori FRENDO
Superficie attiva guarnizioni 202 + 124 = 326 cm2"
Depressore orig. Bonaldi dis. 14.07374
Pompa freni orig. Bolandi dis, 14.06800 -
Pneuwnatici 250/70 VR 14 sulle 4 ruote
Marca Michelin

Pre351one gonfiaggio pneumatici (Michelin 205/70 VR 14)

ANTEZRIORI POSTERIOR1

¥3./c02| Lsb/sq inc. | kg./cm2 Lsb/sq inc.

Velocita 130 X=n/t. el 32,706 2,5 35,550
Velocita 180 xn/f “,5 35,550 2,7 38,39
227 km/h




7°) Dati per l'identificazione

Numero identificazione telaio: sulla traversa posteriore vicino
alla serratura del cofano motore

Numero identificazione motore

8°) Prestazioni

Velocita massima con pneumatici 205/70 e rapporto a2l differen-
ziale 16/68 227 ¥m/h

Velocita a 1000 giri/1* in V* marcia con pneumatici 205 x 70
e rapporto al diff. 16/68 30,9 km/h

Acceleraziohe (solo conduttore) un XKilometro con partenza
da fermo 28,2 secondi

Periodo di rodaggio
%)  DATI DI SERVIZIO

9a) Sostituzione dell'olio motore

Dopo i primi 1500 km. di rodaggio e successivamente ogni

5000 km. occorre sostituire 1'0lio motore e ad ogri 10, 000
Im. la cartuccia filtro olio.

Si procede nel modo seguente: : -
prima di togliere 1'0lio usato si con51g11a di tenere in
moto il motore per alcuni minuti in modo da scaldare 1l'olio-
stesso.

Scaricare quindi 1'olio usato svitando l'app031to tappo:’

che si trova posteriormente alla coppa del motore, una vol—

" ta completato lo scarico dell'olio riavvitare il tappo. '
Smontare la cartuccia filtro olio (1505914) con 1l‘*apposito
attrezzo (leva con catena vedi fig.2) e sostltulrla con
una nuova, orlglnale Fiamm, :

Per riavvitare la cartuccia e stringerla non servono at- ST
trezzi, basta stringere a mano. crT
Introdurre infine 1'0lio nuovo nel motore attraverso 11
bocchettone situato sul coperchio sinistro degli assi a
cammes, nella quantita di 7,5 1t. o 6,4 XKg. ( 7 in coppa
+ 0,5 nel filtro).
Usare esclusivamente OLIO AGIP SINT 2000 (SAE 20 W/SO)
Periodicamente & necessario controllare, con la vettura
bene in piano, il livello dell'olio nella coppa del mo-
tore; esso deve essere simpre compreso entro i limiti —
segnati sull'asta livello & se necessario aggiungere olio,
—ma esclusivamente dello stesso tipo di quelb che gia si
trova nel motore.

9b) Sostituzione dell‘olio nel cambio e differenziale

Dopo i primi 1500 Xm. e successivamente ogni 10.000 Km.
occorre sostituire 1'olio nella scatola del cambio.
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sd)

Lo scarico dell'olio usato si effettua attraverso il tappo
TN 893.22.03 (Tave. 14 C.P.R.)

L'olio nuovo va introdotto attraverso il tappo 893.1802.

11 giusto livello viene raggiunto quando 1'olio inizia a
traboccare dal foro di livello situato alla destra del cam-
bio, guardando il volano (capacita 1t. 3,5 o 3 Kg.)

L'0lio da usarsi € il seguente: AGIP ROTRA SAE 90.

Frani .
I1 complesso frenante (vedi schema) & costituito da:
- freni a disco sulle 4 ruote con comando idraulico
~ Due circuiti indipendenti per le ruote anteriori e poste-
riori
- Depressore sul circuito posteriore con le seguenti caratte-
ristiche:
- rapporto 0,46
- Pressione d'intervento 18 Xg./cm2
-~ Decremento 20%
Frano a mano con comando meccanico che aglsce sulle ruote
posteriori.
L2 registrazione del freno si effettua prima:
1) direttamente sulle pastiglie e piu sulla leva.
Nel primo caso si agisce sul registro della pinza in modo
da iasciare fra pastiglie e disco circa 4 mm. di gioco
(2 per parte).
Poi agire sul tirantino registrabile che si trova diretta-
mente fissato alla leva, al quale ci si arriva scoprendo
la leva della cuffia, in modo che la leva stessa faccia due
scatti a vuoto e col terzo cominci a frenare.
Ogni 5000 Xm. occorre controllare che 1'olio contenuto nei due
serbatoi della pompa freno 420.8256 (Tav. 19 C.P.R.) di alimen-
tazione delll’impianto frenante sia al giusto livello (wn centi-
metro al di sotto del piano superiore dei contenitori).
Se si verificasse una dimiruzione,aggiungere olio e controlla-
re tutto 1'1mp1anto per eliminare eventuali perdite.
L'olio da usare & AGIP F 1 BRAKE FLUID SUPER HD.

Aver curaz 4i usare olio non alterato, proveniente da contenito-' -

ri ben sigillati.

2) Ssi avverte di eseguire il riempimento dei serbatoi con la”® -
massima attenzione in modo da non lasciare cadere gocce di .-
olio che, sulla carrozzeria della vettura c<'.: potrebbero
danneggiarla a causa del loro alto potere corrosivo.

Spurgo freni

.

Per effettuare lo spurgo dei freni, servirsi di un tubicino

di plastice (F interno 6 mm.) e di un contenitore (possibil-

mente di una bottiglietta di vetro).

Infilare un’estremiti del tubino in una vite di spurgo (3

per cgni pinza) e l'altra introdurla nel contenitore,

Spingere pia volte a fondo la leva del freno e, tenendola

in questa posizione, svitare la vite di spurgo. -

Da guestz uscird, la prima volta, olio misto ad aria, e poi

0lio puro.

Eifettuare le stessa operazione su tutte le viti di spurgo.
¥
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Ns. Effettuare lo spurgo dei freni ogni qualvolta si effettua
11 cambio delle pastiglie o qualsiasi altra operazione di
manutenzione al circuito frenante.

9e) Ingrassaggio

Ogni 10.000 Xkm. ingrassare le boccole dei portamozzi po-

steriori.

Cgni 20.000 Km. ingrassare il comando cambio.

Con 1o stesso intervallo ingrassare i giunti omocinetici

dei semiassi agendo in questo modo:

- Svitare le viti che fissano una estremita del semiasse.

- Steccere il semiasse dalla parte in cui era applicato.

- Controllere che dentro al giunto vi sia grasso.

-~ Se cid non fosse aggiungere grasso AGIP F 1 GR-SM fin-
che non sia al livello della superficie del giunto.
Prima di rimontare il giunto nella propria sede control-
lére che la cuffia sia in buone condizioni. Cambiare se
si noteno segni di lesioni. Rimontare il giunto ed ese-
guire l'operazione in tutti gli altri. -
GRASSO DA USARE: AGIP F1 GR SM
Per le boccole: AGIP F1 CREASE 33 FD

Sf) Impianto di raffreddamento -

L0 scarico dell'acqua dell'impianto di raffreddamento si

esegue attraverso il rubinetto 1701905 (Tav. 8 catalogo

pezzi d&i ricambio C.T.R.)

L'introduzione dell'acqua va effettuata attraverso il boc-
chettone 1704296 che si trova sul serbatoio supplementare
dell'accua. _

Avere 1l'avvertenza di aprire il rubinetto del riscaldatore.
Una volta riempito 1'impianto, mettere in moto il motore per
10' facendclo girare a regimi vari in modo da permettere 1o N
spurgo dell'aria eventualmente rimasta.nell'impianto. . ;:.;
Durante tale operazione l'acqua deve circolare anche nel . SR
radiatore del riscaldatore. . »
Fermare il motore ed aggiungere di nuovo acqua se necessa- _

rio. ,

I1 giusto livello dell'acqua lo si fa quando quesa rimane.

un poco al di sotto del lembo inferiore del bocchettone di
introduzione,

9g) Anticongelante .

Durante la stagione fredda, quando la temperatura esterna
si avvicina a 0°C, l'impianto di raffreddamento deve esse-
re vuotato @ riempito nuovamente mediante una miscela di
accua ed anticongeluante AGIP F1 ANTIFREEZE nelle saguenti
proporzioni.



Proporzicni raccomandate per 1la

protezicne dal gelo

- iC°eC
- 12°C
- 15°C
- 20°C
- 26°C
- 35°C

{o



ls{‘.ruz;..on;. {eanC‘Dé» per Le Vev;..s;am; e

date i montagotre



ILMQOTORE

il motore & a guattro tempi od ha Jdisposizione centrale trasversale.
Esso va alimentato esclusivamente con supercarburente avente numero
di ottani uv&/100.

11 blocco cilindri €& in lega leggera.

. Le canne cilindri sono in ghisa speciale e riportate in "umido".

Le teste dei cilindri sono due con sedi valvole e guide valvole
riportate. :

L'albero motore ha 5 perni di banco che ruotano su altrettanti sup-
porti muniti di cuscinetti a guscio sottile rivestiti di materiale
antifrizione.

Sul supporto centrale sono montati quattro semlanelll di spallamen-

to per albero motore.

1 cuscinetti delle teste di biella sono a guscio sottile rivestiti

di materiale antifrizione.

Gli stantuffi sono in lega leggera e sono muniti di tre anelll ela-

stici, il primo di tenuta, il secondo raschiaolio e di tenuta ed

il terzo rascriaolio con feritoia.

Nella parte che segue verranno descritte dettagliatamente ed in

successione cronologica le operazioni da eseguire per il montaggio

completo del motore. _

NB. Le varie parti verranno indicate secondo 1la designazione che
compare sul catalogo Pezzi Ricambi (C.P.R.) L 240 URRACO

1a) Montaggio delle canne cilindri sul basamento

Il suddetto montaggio si effettua a freddo secando i seguenti
criteri: :
- Pulire con particolare cura ‘la canna cilindri.

;= Pulire la s<de sul basamento per evitare che eventuali corp1
’ estranei rendano diffitoltosa l'entrata delle canne & ne au-
mentino eccessivamente il tiro ai danni delle guarnizioni

della teasta. , .

- Lubrificare lievemente la parte della canna da introdurre nel
basamento

- Montare la canna

- Controllare eventualmente l'alesaggio ed il tiro rammentando
che ad ogrni colore (bollino verde O rosa) della canna corri-
sponde unea diversa misura.

- 11 tiro delle canna libera va da mm. 0,10 a mm. 0,23

1) Estrazione delle canna del monroblocco

L'estraziorne della canna si effettua a nanod:

— Estrarre la canna facendola ruotare di ulcunl gradi ir sen-
so orario ed antioraric.

- Se l'operizzione diventa faticosa spingere la canna neél basa-
mento e riprovare l'operazione precedente. .

11
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14)

Montaggio delle bronzine di banco (Vandervell)

Fissare il basamento su appocsito caévalletto girevole e monta-
re i semigusci MM 0856C - 08559 (Tev. 3 C.P.R.) sulle sedi
della bancata.

Montare i semigusci MM 05772 - 05778 (rav. 3) sui supporti di
banco del sottobasamento.

Montare il sottobasamento (senza alberi a gomiti) stringendo
con chiave dinamometrica i dadi di ¢ 12 mm. fino a 5,8 Kgm.

e quelli di @ 8 a 2,8 kgm. per ottenere l'assestamento.

‘Controllare con alesametro, precedentemente azzerato sul col-

letto di banco dell'albero, che il gioco fra colletto e cu-
scinetto sia quello richiesto.
Smontare il sottobasamento e montare 1'albero. (Vedi Disegno§4>

Tolleranze fra bronzine e colletti di banco

Controllare il gioco esistente tra colletti di banco e bronzi-
ne tenendo presente che per il diametro dei colletti di banco
si ha (vedi disegno:4) ‘

d. max = 62,979 mm.

d. min = 62 .966 mme

" Mentre per il diametro interno delle bronzine montate si deve

_1e)

1F)

misurare un valore compreso tra i seguenti:

é. max = 63,036 mnm.

d. min = 63,005 mnm.

Il gioco di montaggio fra bronzine e colletto deve essere di’
0,026 = 0,070 mm.

Qualora il gioco misurato risultasse inferiore a 0,025 mm.
passare con alesatore bareno gli aloggiamenti dei supporti d4i
banco firo a rientrare nella tolleranza richiesta.

Montaggio delle fascie elastiche sugli stantuffi

Le fascie elastiche vanno montate tenendo presente che la mar-
catura "TOP* che si trova su di esse sia rivolta verso il cielo
del pistone.

‘I1 gioco a segmenti montati é&:

_Segmento conico esterno (08977 0,30 = 0,45 mm.
‘Segmento torsionale inferiore (089770,30 =+ C,45 mm.
ROF con molle a spirale C,25 + 0,40 mm.

Tollerahza tra cana e stantuffi

Le dimensioni delle canne che si devono montare scno riportate
in tabelle

Tolleranze diam=tro interno canne

386,000 + 85,010 ROsa

56,01C = 25,02C Verde

.

AT



LAMBORGHINI DIAMETRI Jdi RAN( <. BIELLA TAVOLA
URRACO ' . +
' Normale 451490 — 45,500
18 minorozione 45,236 45,244
Vormale 62,979 20,013
2 munorazione 62,325+ 62,312 |

13




Per gueste canne si

dispone di 3 serie di pistoni con queste dimen-

sioni:
2 1 d? Colore
35,385 + £9,885 25,880 = 85,890 85,800 <+ 85,820 Rosa
53,075 ¢ 25,595 §5,89C <+ &5,300 25,210 + £5,83C Verde

vengono

Riguardo 1 pesi i pistonildivisi in tre serie ognuna delle queli

deve essere accodriata

~

con 12 corrispondente serie di bielle.

Pesi pistoni in G.

I

515 <+ 520

g) Accoppizmento pistoni bielle

i
delle cielle.

ih) Accoppiamento delle bielle con gli stantuffi: —

pisoni della serie

B C vanno accoppiati con le serie A B C

Sulla testa di hiellz dalla parte dove compare la tocca di fermo
del semicuscic & segnato il peso in grammi della biella.

E' importante infatti che le bielle di uno stesso motore abbiaﬁo
i1 medesimo peso. Dalla parte opposta sia sul fusto che sul cap-
pello della testa di biella & segnata la lettera di accoppiamen-

to col pistore.

Per introdurre lo spinotto nella propria sede &.bene servirsi di

un punzone di allumini
parte di introduzione dello sSpi1
{Bianco o nero) corrispondente a

.

o facengdo zttenzione al pistone che dalla
notto presentd un bollimo colorato
quello esistente sullo spimotto.

iieranza tra spinotto e bronzina del piede di biella (Bronzo

»

[
-’
83

ro)

Lz bronzina del piede di biella, montata, ha un diametro inter—

no di:
D max 21,000 mm.
D min 20,995 mm.

Lo spinotto ha un diametro esterno:

D max 21,000 mm. -
D min 20,995 mm.

.

Risulta pertanto tra spinotto e bronzina del piede di biella:

gioco max 0,005 mm.
" min O,005Smmm.

Per verificare il giusto valore dell'accoppiamento tra biella e

spinotto si pud procedere col metodo tradizionale:

- Introdurre 10 spinotto nella bronzina del piede di biella e te-
nerlo :xlle due estremita fr2 vpollice ed indice e lasciare cade-

{4
F ¥4
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fibo basamento

/
@
7

33
J8

]

0/1 - o, 130

spepgensa

az

B~'
.:N : ‘
"

~

o o1

d Z

Verde

Lolore Lanna
k05° 86100 +’861¢4 85’865‘.;351535 85/350 '93539&
88,01 = 386,02 |85:875~ 85,895 |85:8590 =85,

85,800 —3—85)8&
85,810 - 85,830 ;
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re la testa della biella la quale dovra possedere una velocita
effettiva il piu possibile uniforme.

Montaggio delle bronzine della testa di biella (Vandervell)

Posizionare sulla biella i semigusci. -
serrare con chiave dinamometrica i bulloni della testa di biel-
la epplicando una coppia di 6 Kam-. : }
Allentare completamente uno dei itulloni della testa di biella.
Controllare con spessimetro la luce formatasi tra i piani di ap-
poggio del cappello e del fusto verificando che essaz risulti

di mm. 0,08 = C,10 m=. valore che garantisce una giusta "tirata"
dei semigusci nel 1loro alloggiamento.

Montaggio dei prigionieri dei supporti di benco

1 prigionieri dei supporti di banco adiacenti all‘albero moto-
re (F 12 mm.) vanno avvitati nel basamento applicando una cop-=
pia di 3,5 Kgme. R ‘

1 prigionieri pilk esterni (# &) vanno avvitati nel basamento
applicando una coppie di 1,8 Kgm.

Montaggio dell'albero a ‘gomiti

Prima di effettuare il montaggio dell'albero a gomiti sul basa-
mento opcorre montare sullo stesso 1l cuscinetto di sostegno
dell'aibero primario del cambio. '

introdurre gli spessori di rasamento (1401245) nel supporto cen-
trale. . ;

Controllare canette di ritorno olio in coppa in modo che:

ii diametro esterno sia a disegno per non sforzare troppo il gom-

* mino guarnizione che non entrerebbe pild nella sua sede.

Che 1a lunghezza sia in tolleranza in modo da non pregiudicare
il tirc della canetta.

uontare con molta cura i gommini alle estrerita ed installare

je canne nelle loro sede facendo attenzione a non causare, con
un frettolcso montaggio, una perdita dtolio. (vedi disegno?éj

montare il sottobasamento, stringere i dadi di ¢ 12 mm. a 5,8 19!79v1
‘e guelli di ¢ 8 a 2,8 Kgm. s

controllare che il gioco assiale dell'albero risulti diec.c.. .
Montare il paraolio posteriore servendosi dell‘apposita bussola
(vedi figura}é) : L
Ripetere la stéssa operazione per il paraolio anteriore{ L. 6) =

Tolleranza fra colletti di biella é bronzine delle t€Ste di

La bronzina della testa di biella montata ha un diametro inter-
no: .

int. mex 45,582 mme

int. min 45,550 mn.

colletti di bielle presentano un Giametro:

maex 45,500 mm.

min 45,490 mo.

o

U e

16



LAMBORGHINI
URRACO

MONTAGGIO (ANETTE RITORNO OLI0 @ , PARAOLI(

TAVOLA
<

ANTERIORE @ e PARAOLIO POSTERIORE @




17)

Risulta pertanto:
Jioco maX = 0,032 mn.
u min 0,050 mm.

1

Collegamento delle pielle con alb=ro motorec € plstoni

11 monteggio delle bielle va effettuato tenenuo cornto delle fo-
ratura per 1la lubrificazione.

e bielle con numero di disegno 03552 vaunno montate con i pisto-
ni 1 — 2 - 3 - 4; guelll con nunero ai disegrno 08555 con i pisto-
ni 5-6-7-=28. .

1 pistoni completi di biella vanno introdotti nelle canneé con
1'apposito attrezzo (vedi diseqno¥ *) '

Ciascuna biella va montata ruotando di volta in volta l'albero a
gomiti in modo tale cke il colletto di biella corrispondente ri-
sulti centrato sull'asse del cilindro interessato. :
Montare quindi il cappello della testa di bielle dopo aver iniet-
tato con olio da motore la' bronzina € serrare parzialmente i dadi

 dei bulloni della testa di biella.

N
[\
~

Montate tutte le bielle, assicurarsi che 1= teste di biella risul-
tino lipere sui colletti dell'albero. .
Per verificare questo € sufficiente scuotere clascuna biella af-
ferrando con chiave uno dei dadi bei bulloni della testa di biella.
Completare infine il serraggio dei dadi dei pulloni della testa

di biella applicando con chiave dinamometrica una coppia di 6 Kgm.

Preparazione e montaggio pompa Olio

Pulire il corpo pompa olio (1508026 Tav. 5 C.P.R.) e togliere
mediante raschietto eventuali bavature lasciate della lavorazione.

Piantaggio alberino sull'ingranaggio conduttore

Mettere 1'ingranaggio in forno e portarlo ad una temperatura'di
2s0° c. I

Spalmare sull'alberino, delle parte da introdurre nell‘'ingranaggio
un l=2ggero strato di s&go.

Tegliere 1'ingranaggio del Forno e mediante pressa introdurre il
pernc e lasciare raffreddare.

Controllare cne il pistoncino (1508247) siea in tolleranza e che ab-
bia un gioco con la sua sede da 0,047 a 0,075 mm. .
Montare i 2 prigionieri 8 300808 sul cCOrpo pompe.

Introdurre gli ingranaggi e lubrificare con 0lio.

Chiudere il corpo pompa COl pescante fissato con i bulloni (2100630)
Montare il pistoncino non srimea di averlo lubrificato con un leg-
gero strato di olic. .

lntredurra la molla ed avvitare il tappo (1507628)

Controllere che con la molle (1500927} il pistoncino lasci aperto
totalmente il foro di scarico olio.

Girare a mano l'alberino dell'ingranaggio conduttore € controllare
che non Vi siano punti di resistenza.

18



LAMBORGHINI
URRACO

MONTAGGIO PISTONI in (ANNA .

PESI BIELLA

T

TAVOLA
=

trezzo montaaqaro
oe

= lo basamento

TR

#7

7
.

Peso Cfr: 4-Z8

Peso & 132

19




3)

PRESSIONE 0LIO (100°C)

1000 giri/1? Kg./cm2
2000 *
3000 *
4000 "
5000 *
6000 "

. 7066 "

- -
oo W \O

-

Portata pompa A 7000
= 80 1/1"

o b N2 O
-
Ul

Mortaggio guide valvole sulle testate (Ta.v- 8)

- Scaldare in forno le tectate fino a 160°.
— introdurre le guide valvole nel rispettivi alloggiamenti.
— Per il montaggio (testate nuove) si prevede:
per gli alloggiamenti
d max alloggiamento 15,000 mm.
d min alloggiamento 15,018 =m.

per il diemetro esterno gdelle guide (vedi fig.)
' d ma = 15,066 mm.

min = 15,043 mm.

()]

Risulta pertanto
Interferenza max 0,066 mm.
Interferenza min 0,030 mm.

fstrazicne delle guide valvole dalle testate.

Ltestrezione delle guide valvole dalle testate va effettuata previo

riscaidamento in forno delle testate fino a 170°C
vontaggio sedi valwole sulle testate: C’Tew. 8)

Scaldare in forno le testate fimno a 160°C (Max 175°)
uontare quindi le sedi valvole nei rispettivi alloggiamenti.
Per il primo montaggio (testate nuove) si procede:

el
)} Aspirazione

~d

Per gli alloggiamenti ‘ -
d max alloggiamento 44,946 mm.
d min alloggiamento 44,916 mm. :
Per il diametro esterno massimo d delle sedi (vedi fig.)
d max 45, 111 mm.
. d nin 45,085 mme.
Risulta pertanto: )
Interferenza max 0,195 mm.
_ interferepza min 0,035 mm.
£} 3cerico ‘
Per 411 ellojgiementi
d max alloggiamento 36,346mme.
4 min clloggiamento 36,916mme.

o
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Mentre per il diametro esterno massimo ¢ delle sedi:

dbmax = 37,121 am.
d min 37,091 mnm.

Risulta pertanto

interferenza max 0,075 mm.
interferenza min 0,058 mm.

Estrazione sedi valvola dalle testete

L'estrezione delle sedi valvol: <Zclle testate va effettuata
previo riscaliarmento in formno della testets ¢ 180°C

1) ASPIRAZ1ONE

<

S\
2;

glioco max
giocco min

CARICO gicco max 0,
gioco min G,

|
OO NO
N0 OO0

\s

Montaggio valvole sulle testata (-;‘}3.9)

11 montaggio valvole sulle testate va eszguito mediante appo-
sito attrezzo {vedi disegno). '

Fer cuanto riguerda il gioco esistente tra stelo valvola e
guida valvola, a guida montata, vedere tabella

Posizionamento alberi a cammes e registrazione

Pulire il suporto alberi a cammes nelle sedi dove appoggia
ltaibero. :

Pulire ltalberc e lubrificarlo.

introdurlo nel supportc .

Montare 1 paraoli sui coperchi anteriori e posteriori di fer-
0 degli assi a cammes.

installare i coperchi sui supporti.

Ccliettare 1la puleggialsulla rarte anteriore dell'asse, intro-
durre il grano di riferimento (centraggio) stringere la vite

di fissaggio e ribattere il fermo. o
Hontare le pastiglie ed il bicchierino.

Ffissare il supporto alla testa tirando i dadi a 2,8 Kgm.
Controllare il gioco di ogni valvola girando gradatamente
i'asse con l'apposito attrezzo.e cambiando le pastiglie in
modo da avere un gioco, a freddo, di 0,45 mm.

Per il cambio delle pastiglie usare il seguente attrezzo (ve-
di disegno) e cembiando le pastiglie in modo da avere un gio-
co, a freddo, di mm. 0,45. :

Per il cambio delle pastiglie usere il seguente attrezzo.
Eseguire la stessa operzzione 8u ambedue gli assi a2 cammes

in modo da registraers 1o stesso gioco.

Ructare l'’asse affincheé lé tucce =ffettuata sulla parte po-
steriore della puleggia collimi con l'indice montato sul sup-
porto.

-5 cuesta posizione 1l'ass2 a cammes € in bilieco

Frocedere 2l wontaggio delle cinshie. -

22
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QBIuQZlQ.dﬁl-I.l.lQBlﬁrl_ﬁ_flg° czio delle testate,

I prigionieri 4i Ffissaggio Jdell> testate (f 12 mm.) vanno av-
vitati nel monoblocco applicando un: coppia di 3 Xgm.

Montaggio testate

Montare le guarnizioni MT 1105813
Montare la testata serrardo in ordine incrociato i dadi dei pri-
gionieri di flcsagclo delle stesse mediante chiave dlnumometrl-
ca 2 € kgm.

(: ddi d=voro essere serrati seguerdo l'ordine indicato nel
disegro.lo) = :

Montare 1 castelletti degli assi e cammes e stringere i dadi:
di ¢ 8 mm. a 2,2 Kam. '

Fissare le gurrizioni ed i coperchi 1105772 € 1105771

Monteggio cinghie distribuzione e tiraggio delle stesse

Fortare il piston2 X. 1 :1 -unto morto superiore. :
Cuesto si ha quando il riferimento sul volano (P.MSM) coinci-
de con la tacca tracciata sulla flnectrctura rlcavnta _Sul car-
ter-cambio.

Ruotare ¢li alberi a cemmes, giad fissi con le puleggie fino a
portarli nella posizione descritta nel paragrafo 4. (La tacca
sulla pulqula sia ir direzione dell'lndlce del supporto a551
a cammes.

dortara lea c1nch1a dentcta in modo cke i denti di questa si
introducano nei veni dellz pulegcia degli assi a cammes sénza
causare una eccessiva freccia £ 2112 -cinghia fra i due Funti
2 e b della figura. (vedi diseznoZ41) )

Tenendc ben ferma 12 cinghia® farla ingranare sulla puleggla
dertata accoppizta all'albero motore e passarla quindi sul
tendicinghia automztice. (vedi figurafi{)

il tiraggio delle cinghie '@ continuo ed automatico.

Per una corretta registrazione del dispositivo automatico -
la vite di fine corsa della figura deve rimanere distanziata
Gall'arresto R di 1,2 + 1,5 mm. (con motore a freddo).

Cueste perché il tenditore possa recuperare eventuali allun- -
gamenti aella cinghia colplta dal calore del motore in funzio- -

ne,

#essa in fase distribuzione

La messa in fase dellc distribuziohe & divenuta abbastanza
facile da effettuare procedendo ‘nel seguente modo.

Pistone n., 1 21 punto mortd superiore.

Assi a2 cammes nellc posizione gia dichiarata precedentemente
(parag. 4 e €) Asse a cammes in posizione di bilico cioé tacca
sulla puleqgia combaciunte con l'indice sul coperchio a551 a
cammes.

ontare la cinghie come descritto al parag. 6.

Il motore & in fas=2,.

24
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¥ontaggio coperchio centrale

Pulire il coperchio centrale (1305883 Tave 9 C.2.R. ) e tog11=-

re eventuall bavature rimaste dalla lavorazione.

Pulipe tuttl i pezzi che si devono montare e disporli ben v1-,

sibili su un piano. )

Moxtare sul coperchio il raccordo sfiato vapore servend031 di

tampone e martello.

Montare sul coperchio le boccole autolubrificanti dell! alberl-

no dell'acceleratore.

Posizionare la leva centrals comando carburatori (1308538) do-

PO aver inserito nella sua sede la boccda (3801003).

Ingerire le due rondelle, una soprz ed una sotto (8401007),

agganciare 12 molla (1*06153) sullz leva ed unire il tutto

al coperchio con il perno (1206143).

Montare i 3 prigionieri 8300822 per il fissaggio dello spin-

terogeno. - )

Assemblare 12 bussola supporto albsro pompa acqua nel seguen-

te modo:

- rontare =ulla bussola il cuscinetto 8501701 e l'anello d'ar-

esto 5573501,

- introdurre 1l'alberino con vite senza fine 1706751 nella se-
de del cuscin=tto e fermarlo con 1l'anello 8581501.

- montcere gli anell di tenuta 8611705 e 8611601; una rondella .
di battute fra anello di tenuta e girante, la girante con
1z linguetta 8860401, la rondella 8411002 e stringere con
il dado 8200501.

Piegare ia rondella 8411002 in modo da evitare che il dado
si sviti. . . »

- Fissare la bussola, ora completa dei suoi elementi al co-
perchio dopo aver montato su di essa i due gommini "OR" di
tenuta olio 8606201 con il bullone 8100830.

- Montare il paraollo 8612502 e 1'anello di arresto- 8574301
nella parte posterlore del coperchio.

Calettare su alberino, mediante linguetta 8860402 1a puleg-‘
gia 1205843 con la ghiera 8251701.

Nella parte inferiore del coperchio centrale dove passa 1tin
granaggio dello spinterogeno montare il cuscinetto 8501704
facendolo battere superiormente contro il bullone 8100401;

ed inferiormente sull'anello di arresto 8574301.

Introdurre, affinché venga elimintato il gioco fra cusci-
netto ed anello di fermo le rondelle 8403401 a spessore va-
riabile.

Messa in fase accensione

Eseguita le fase della distribuzione, ruotare l'albero mo-
tore di quasi un giro in senso orario (guardando lo smor-

zatore) fermandolo quando la tacca di anticipo (A4) aspi-

rezione sul volano & in corrlspondenza del segno sul car-

ter-cambio., -

Montare lo spinterogeno ed avvitare i 3 dadi di fissaggio

in modo che 1o spinterogeno possa ruotare di alcuni gradi

nella. sua sede.
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Applicare una lampadina spia (£ig.%/Con un polo al circuito
secondario A dello spinterogeno e 1'altro a massa.

Ritardare lo spinterogeno (ruotarlo in senso antiorario visto
J:#1lo smorzatore) affinckeé le lampadina rimanga accesa per al-
cuni gradi d4di spostamento del suddetto.

Glrare con cautela lo spinterogeno in senso orario fino allo
spegnirento della lampadina (momento in cui fra i contatti si
Ma le scintill:).

tringere i tre dadi di fissaggio della flengia dello spinte-
rogeno.

2uotare l'albero motore in senso antiorario fino aila riaccen-
sione della lampadina, continuare la rotazione e quando la lam-
padina si spegne controllare che la tacca LA coincida con quel-
la effettuata. sul carter cambio.

N.3. Se non coincide ripetere la fase.

‘lontaggio del gruppo frizione

Montare 11 cuscinetto CSK 8501502 (Tav. 3 C.P.R.) nella sua
saede sull'albero motore e fermare con seeger SGN 8573501.
Introdurre il grano GRN 8850806 sulla flangia dell'albero mo-
tore e montare il volano MM 2108645 serrando i bulloni

EN 8100802 mediante chiave dinamometrica a 2,8 Kgm.

Ribattere quindi i fermi RFN 8410801.

Montare disco 2108646, spingidisco e diaframma e fissarlo al
volano con le viti 8700811. : ,

Stringere mediante chiave dinamometrica -al valore di 2,8 Kgm.
tenendo centrato il disco frizione con 1tapposito attrezzo.
Montare il cambic facendo attenzione all'entrata della parte
sporgents (scanalato) dell‘albero primario cdel cambio nella
sede della frizione (gia centrata in precedenza ed al centrag-
gio 2. 2.spine) della scatola del cambio con basamento.

4
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